
真円度測定機
ＲＯＵＮＤＣＯＭ７２Ａ
（東京精密）

円筒や円板形状の真円度・円筒度・同軸度、真直度を高精度に
測定が可能。
[真円度評価方法]
・ＬＳＣ(最小二乗中心法)
・ＭＺＣ(最小領域中心法)
・ＭＩＣ(最大内接中心法)
・ＭＣＣ(最小外接中心法)
・Ｎ.Ｃ. (補正なし)
・ＭＵＬＴＩ(複合設定)

最適条件評価初期条件

真円度改善事例

クランプ力／切削条件
による歪み影響有


